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1. Все металлические элементы соединяются между собой электросваркой по ГОСТ 5264-80*
электродами Э-42А по ГОСТ 9467-75, высота сварных швов 6мм, но не более 1,2 толщины  наиболее
тонкого из свариваемых элементов.

2. Согласно ГОСТ 23118, таблица 4 сварные швы подлежат визуальному и измерительному контролю в
объёме 100%.

3. Все металлические конструкции окрасить алюминиевым финишным покрытием Elcon AL (серебристый,
1 слой, 60мкм, расход - 0,24 кг/кв.м) по грунтовке цинконаполненным грунтом Элкон Zintech 90%
(серый, 2 слоя по 40мкм, расход - 0,25 кг/кв.м).

4. Перед окраской металлоконструкций требуется выполнить обезжиривание поверхностей до 1-ой
степени, абразивоструйную очистку до степени Sa 2.

5. Площадь окраски металлоконструкций - S=5615,0 м².

Б-2 16П С2452 ГОСТ 8240-97
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